
ЕВОЛЮЦІЯ ФОРМИ 

РЕВОЛЮЦІЯ МОЩІ



ПРО КОМПАНІЮ



ПРОМИСЛОВА ГРУПА ROYAL THERMO

Royal Thermo Campo Di Calore - європейська Промислова група, 

найбільший виробник систем опалення, виробництво радіаторів в Італії

(м.Орджано)

«Я займаюся виробництвом радіаторів все своє

життя і можу з упевненістю сказати, що ми -

Royal Thermo - найдинамічніший і прогресивний

проект виробництва радіаторів в світі. Тільки 

протягом 3-х останніх років

було запущено 9 сучасних комплексів лиття під

тиском, зареєстровано 7 міжнародних

патентів на унікальні розробки в цій галузі».

Нікола Піллон,
технічний директор Royal Thermo,

ідеолог створення автоматизованих

комплексів лиття під тиском

лідерства

інновацій

50 РОКІВ

«



ITALY,ORGIANO

У середині минулого століття фабрика 
Royal Thermo Campo Di Calore стала 
центром виробничого процесу
італійського

концерну Faral, який в 1966 році здійснив
переворот в побутовому опаленні, 
почавши першим в світі випускати литі
алюмінієві радіатори.

У 2013 році був створений надсучасний
виробничий холдинг зі штаб-квартирою і 
власним R & D-центром в Італії.

МАКСИМАЛЬНИЙ 

КОНТРОЛЬ ЯКОСТІ 
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ТЕХНОЛОГІЙ 

ЕНЕРГОЗБЕРЕЖЕННЯ

ПОВНІСТЮ 

АВТОМАТИЗОВАНЕ 

ВИРОБНИЦТВО

ПІДПРИЄМСТВО 

ПОВНОГО ЦИКЛУ

ПЕРЕДОВІ 

ТЕХНОЛОГІЇ

ВИСОКОТЕХНОЛОГІЧНА 

ПРОДУКЦІЯ

20 МІЖНАРОДНИХ 

ПАТЕНТІВ

ISO 9001,

ISO 14001
ІНЖЕНЕРИ 

ІТАЛІЇ

Виробничий парк оснащений обладнанням провідних європейських
виробників: Buhler, ABB, Maicopress, Gi-Zeta Impianti, Marconi, Insertec
S.A. (Іспанія), Striкo Westofen (Німеччина), Tecnofirma (Італія), Cabycal, 
OMC, Costampress, Spectro, Merk.



ВИРОБНИЦТВО



ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ЗАКУПКА 

СИРОВИНИ

ПЛАВКА 

АЛЮМІНІЮ

ЛИТТЯ СЕКЦІЙ ПІД 

ВИСОКИМ ТИСКОМ

АВТОМАТИЗОВАНА 

ОБРОБКА І ЗБІРКА 

АЛЮМІНІЄВИХ І 

БІМЕТАЛІЧНИХ РАДІАТОРІВ

МУЛЬТИФУНКЦІОНАЛЬНА

НАДМІЦНА УПАКОВКА

ФАРБУВАННЯ 

РАДІАТОРІВ

В СІМ ЕТАПІВ

Вхідний 

контроль 

сировини

Контроль 

якості сплаву

Контроль якості і 

геометрії виливки

Створення колекторів

методом контактного 

зварювання WR-Welding з 

високовуглецевої сталі 

марки 20

Перевірка різьби і 

герметичності сталевого

колектора

під тиском в 30 бар

Перевірка герметичності

радіатора після складання

під тиском 30 бар

Автоматизовані револьверні

лінії Gi-Zeta

Фарбувальна лінія

Technofirma (Італія)

Ливарний комплекс Buhler 

(Швейцарія) + пресформи

Costampress, OMC (Італія)

Штамп ОТК в паспорті

і на коробці

Перевірка герметичності

радіатора після 

фарбування

Візуальний

контроль на 

кожному 

етапі

фарбування



ЗАКУПКА
У виробництві радіаторів 
опалення використовується
алюмінієвий сплав найвищої
якості
АК12М2 І СТАЛЬ
Високовуглецевого МАРКИ 20.

ПЕРЕВІРКА
діаметра і зварних швів труб під
закладні елементи

ВХІДНИЙ КОНТРОЛЬ

здійснюється в лабораторії
спектрального аналізу
хімічного складу сплаву на 
німецькому обладнанні 
Spectro.

ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ЗАКУПКА СИРОВИНИ І ВХІДНИЙ КОНТРОЛЬ



Автоматизовані печі шахтного і дозуючого типів для виробництва, подачі і інжекції сплаву в прес-форми

Парк машин: Marconi (Італія), Insertec S.A. (Іспанія), Striko Westofen (Німеччина)

ПАРК МАШИН ЛИТТЯ
гарантує виливку

СЕКЦІЙ В РІК ВАГОНІВ АЛЮМІНІЮ

ПРИ РОБОТІ

24/714 МЛН = 1000

2 ЕТАПУ ПЛАВКИ АЛЮМІНІЮ

ПРОДУКТИВНІСТЬ

ТИС. ТОНН 

НА РІК52 700°С
ТЕМПЕРАТУРА ПЛАВЛЕННЯ 

АЛЮМІНІЮ

ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ПЛАВКА АЛЮМІНІЮ



ПОВНІСТЮ 
СТАЛЬНИЙ 
закладний
елемент,
виконаний з
високовуглецевої сталі марки 20

WR-WELDING (МЕТОД ОПОРУ)
метод зварювання вертикального і горизонтального 
колекторів

ПЕРЕДОВІ 
ПОКОЛІННЯ ЛІНІЙ 

З ВИРОБНИЦТВА

ЗАКЛАДНИХ  

ЕЛЕМЕНТІВ

З ПРОДУКТИВНІСТЮ 

7 МЛН ВИРОБІВ НА 

РІК

ДО 200  
АТМОСФЕР
ГЕРМЕТИЧНІСТЬ  

ВИРОБУ

100%
ПРОХІДНІСТЬ 

ТЕПЛОНОСІЯ за 
рахунок відсутності

звуження в місці

зварювання

РЕКОРДНИЙ 
ДІАМЕТР 

ПЕРЕТИНУ КОЛЕКТОРА

на 30% збільшуєплощу контакту з 
поверхнеюматеріалу і на 42% -

прохідністьтеплоносія

ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ВИРОБНИЦТВО ЗАКЛАДНИХ  
ЕЛЕМЕНТІВ



Автоматизовані револьверні лінії по обробці та
складанні алюмінієвих і біметалічних радіаторів
всіх типів, в тому числі і дизайнерських зі
складними опукло-увігнутими формами Gi-Zeta
Impianti (Італія).

МАШИНА GI-ZETA IMPIANTI
в автоматичному режимі за допомогою ніпелів і 
прокладок збирає від 4 до 12 секцій.

ГІДРАВЛІЧНІ ВИПРОБУВАННЯ

Кожен радіатор опресовується повітрям

Перевірка на герметичність під тиском 30 бар

Обробляється голова секції абразивним матеріалом
зернистістю 80

Обробляється задня частина секції абразивним
матеріалом зернистістю 80

Обробляється лицьова частина секції
шліфувальною стрічкою з абразивним матеріалом
зернистістю 60, 80, 100

7 СЕКУНД – цикл однієї механічної обробки

100% КОНТРОЛЬ кожноїсекції

Продуктивність – 14 МЛН СЕКЦІЙ В 

РІК

СТАЛЬНАЯЗАГЛУШКА
із захисною посиленою
нанополімерного мембраною 
закриває отвір вертикального 
колектора алюмінієвого радіатора
методом вальцювання.

NOVAFORM® SK

прокладки з наноматеріалу на основі
спеціального бавовни з додаванням
графіту і силікону забезпечують 
герметичність в місцях з'єднання і 100% 
захист від протікання.

ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

АВТОМАТИЗОВАНА ОБРОБКА І ЗБІРКА



ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ЛИТТЯ СЕКЦІЙ ПІД ВИСОКИМ ТИСКОМ

РОБОТИЗОВАНІ КОМПЛЕКСИ ЛИТТЯ ПІД ТИСКОМ ІЗ 

ЗУСИЛЛЯМ ЗАМИКАННЯ ДО 2000 ТОНН:

BUHLER (ШВЕЙЦАРІЯ), TRIULCE (ІТАЛІЯ)

1 СЕКЦІЯ ЗА 11,5 СЕКУНД

14 МЛН СЕКЦІЙ В РІК

Тиск із зусиллям замикання

ДО 2000 ТОНН

РОБОТИЗОВАНИЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ 

АВТОМАТИЗАЦІЇ ВИВАНТАЖЕННЯ 

СЕКЦІЙ:

ABB (НІМЕЧЧИНА)

Технічні можливості

ПОВНІСТЮ

АВТОМАТИЗОВАНА 

РОБОТА

ДВОХ ТА ЧОТИРИМІСНИХ ПРЕС 

ФОРМИ ОСТАННЬОГО ПОКОЛІННЯ З 

СИСТЕМОЮ ТЕРМОСТАТУВАННЯ :

ОМС (ІТАЛІЯ), COSTAMPRESS

Технічне обслуговування прес-форм

РАЗ В 20 000 УДАРІВ



ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ФАРБУВАННЯ РАДІАТОРІВ

ЛІНІЇ
Для забарвлення в класичний білий колір, 

для кольорового фарбування.

2 Фарбувальні

7 ЕТАПІВ ФАРБУВАННЯ

фарбування проводиться

на новітніх надсучасних

фарбувальних лініях

TECNOFIRMA (ІТАЛІЯ)

І CABICAL (ІСПАНІЯ)

Количество:
•

•

Technofirma - класична біла

фарбування

Cabical — кольорове фарбування.

Продуктивність:

20 млн

СЕКЦІЙ В РІК



Після нанесення конверсійного покриття

демінералізовану воду. Остаточне

промивання виробу спрей-контуром.

Нанесенняпорошкового лаку
Напилення поліефірної порошкової фарби7 AkzoNobel на фарбувальній лінії Wagner.

Полімеризація в печі при температурі 170 ° C для 

отримання гладенької поверхні виробу.

ЕТАПИ ВИРОБНИЦТВА

ФАРБУВАННЯ РАДІАТОРІВ

ПОВНІСТЮ АВТОМАТИЗОВАНИЙ 7-ЕТАПНИЙ ПРОЦЕС ФАРБУВАННЯ:

Cтруменева обробка виробу під тиском 1,5 Атм

з наступною обробкою методом занурення.

6
Забарвленняметодом анафорезу
Нанесення шару грунтовки на епоксидній основі

FreiLacke (Німеччина) з наступним сушінням в печі при 

температурі 195 °C.

2
Промивання
Методом занурення в первинну воду, 

постійно циркулює в ванні,

з нагнітанням повітря.
4

Конверсійнепокриттяповерхні
Методом занурення виробу в фтор-цирконієве з'єднання

Gardobond ® Х 4739 для формування адгезійного

і антикорозійного покриття на основі Zr-з'єднань.

Знежирення Промиваннядемінералізованоюводою Промивання
Методом погружения в аэрированную воду, предварительно1 складом Gardoclean® S 5201 (Chemetall,Німеччина) 3 очищену від солей і домішок в установці іонообміну, 5 методом занурення в аеровану

остаточна промивка спрей-контуром.



КОНТРОЛЬ ЯКОСТІ

1 Вхідний контроль сировини

2 Контроль якості сплаву

Перевірка різьби і 

герметичності сталевого

колектора під тиском 30 

бар

3

Контроль якості і 

геометрії виливки4

Перевірка герметичності

радіаторів після 

складання під тиском 30 

бар

5

Візуальний контроль на 

кожному етапі6

Перевірка

герметичності

після фарбування
7

Штамп ОТК 

в паспорті і 

на коробці
8



ПРОДУКЦІЯ



РЕВОЛЮЦІЙНЕ 
ОБРЕБРЕНННЯ 
REVOLUTION

Патент№139542

Хвилеподібна форма оребрення
перешкоджає утворенню
областей «залипання» повітряного
потоку, поліпшує його циркуляцію
і сприяє підвищенню тепловіддачі
на 3-5% за рахунок 
безперешкодного проходження
нагріваємого повітря в середині
радіатора.

ПІДВИЩЕНА 
ПОТУЖНІСТЬ, 
ТЕХНОЛОГІЯ 
POWERSHIFT®

Патент№122469

Додаткові ребра на вертикальному 
колекторі секцій радіатора
збільшують площу тепловіддачі
кожної секції до 5%.

ABSOLUTBIMETALL®
Запас міцності забезпечує зварювання
вертикального і горизонтального 
колектора методом WR-Welding
(зварювання методом опору).

100% 
ГЕРМЕТИЧНОСТЬ
Royal Thermo використовує в своїх
радіаторах запатентовані інноваційні
заглушки підвищеної міцності з 
нанополімерною мембраною і унікальні 
за своїми фізико-хімічними
властивостями мембрани з 
наноматериал«Novaform® SK», які
гарантують 100% захист від протікання.

ЗВОРОТНА КОНВЕКЦІЯ
INDIGO
Завдяки унікальнійформіверхньої

частинисекції, радіатор Indigo до 

20% ефективніше

«Відсікає» холодне повітря від 
вікон і забезпечує максимальний
комфорт в приміщенніза 
рахунок рівномірногорозподілу
повітря.

ПАТЕНТИ І ТЕХНОЛОГІЇ



Круглий переріз
вертикального 
КОЛЛЕКТОРА

дозволяє витримувати

тиск на розрив

більше 100 бар.

ІТАЛІЙСЬКИЙ МІЖСЕКЦІЙНИХ 
НІПЕЛЬ

з сталі DD13 Gruppo Elle S.r.l., 
яка відрізняєтьсяпідвищеною

корозійноюстійкістю і 

експлуатаційноюнадійністю.

ГРАФІТОВА ІТАЛІЙСЬКА 
МІЖСЕКЦІЙНА 
ПРОКЛАДКА VITO RIMOLDI 
SPA з сучасного екологічно

чистого матеріалу з додаванням

бавовни і силікону.

OXSILAN® 9807
Новепоколінняекологічно
чистого покриттябез важких
металів і фосфатів. Підвищує 
адгезіюповерхні, фарба лягає
краще.

ЗАХИСТ ВІД ПІДРОБОК

Кожен радіатор Royal Thermo 

маркується знаком якості, який 

підтверджує справжність

продукції.

ЗАПАТЕНТОВАНИЙ 
ЕКСКЛЮЗИВНИЙ ДИЗАЙН 
PIANOFORTE

Асиметричне, елегантнерозташування

секцій, що нагадує клавішірояля

в русі, забезпечує ефект3D Heating, 

збільшуючитепловіддачурадіаторана 5% 

за рахунок фронтальнихконвективних

вікон.

ПАТЕНТИ І ТЕХНОЛОГІЇ



ГАРАНТІЯ СПРАВЖНОСТІ

Фірмовий знак торгової марки Royal Thermo на кожному радіаторі і 
заводське маркування кожної секції захищають радіатори

Royal Thermo від підробок.



РЕАЛЬНА 
ГАРАНТІЯ
на всі радіатори
Royal Thermo
ДО 25 РОКІВ

Всі радіатори мають індивідуальний 
паспорт і гарантійний талон, 
вкладені в коробку.

ПІДВИЩЕНИЙ ТЕРМІН ГАРАНТІЇ



РАДІАТОРИ

PIANOFORTE
1 секция (ВхШхГ):  

591х80х100мм

PIANOFORTE TOWER
Модель 1440 (ВхШхГ): 1140х591х100мм  

Модель 1760 (ВхШхГ): 1760х591х100мм

BILINER
1 секция (ВхШхГ):  

574х80х87мм

INDIGO  

SUPER
1 секция (ВхШхГ):  

585х80х100мм

VITTORIA
Модель 350

1 секция (ВхШхГ):  

408х80х80мм

Модель 500
1 секция (ВхШхГ):  

560х80х80мм

INDIGO
1 секция (ВхШхГ):  

585х80х100мм

VITTORIA +
1 секция (ВхШхГ):  

585х80х87мм



Патент№144024

Надстійка 7-етапна покраска

Повністю сталевий колектор нового 
покоління

Унікальні кольорові можливості

(Три кольори)

Підвищена потужність 
Патент №122469

ЗАПАТЕНТОВАНИЙ 
ЕКСКЛЮЗИВНИЙ 
ДИЗАЙН PIANOFORTE

NANO-ФАРБУВАННЯ 
TECNOFIRMA

ABSOLUTBIMETALL®

COLORPLUS

ТЕХНОЛОГІЯ 
POWERSHIFT®

НАДІЙНИЙ ЗАХИСТ

ВІД ПІДРОБОК

OXSILAN® 9807

25
років

АБСОЛЮТНА

ГАРАНТІЯ

PIANOFORTE / PIANOFORTE TOWER



Створення кожного радіатора відбувається в особливій творчій атмосфері.

У цехах високотехнологічного виробництва виконується фортепіанна музика

італійських композиторів, яка надихає майстрів на створення справжніх шедеврів

мистецтва опалення PIANOFORTE.

Радіатори з колекції PIANOFORTE повторюють класичну конструкцію
фортепіанної клавіатури в русі і наповнюють простір музикою
живого тепла.

PIANOFORTE



PIANOFORTETOWER

Дизайнери Royal Thermo надихалися відомими на весь світ хмарочосами Манхеттена, що

відбивається в бездоганному дизайні приладів опалення. Також як і елегантні висотки, велично

парять серед хмар, створюють яскравий образ сучасного мегаполісу, радіатори опалення

займають особливе місце в інтер'єрі будь-якого приміщення. Спеціальна конструкція приладу,

побудована на чергуванні секцій з різними кутами нахилу, забезпечує ефект 3D Heating, який

збільшує тепловіддачу радіатора на 5%.

«Створюючи PIANOFORTE, ми виробляємо витрір мистецтва».

— Нікола Піллони, технічний директор Royal Thermo



АЕРОДИНАМІЧНИЙ 
ДИЗАЙН BILINER®

ABSOLUTBIMETALL®
Повністю сталевий колектор нового 

покоління

НАДІЙНИЙ 
ЗАХИСТ

ВІД ПІДРОБОК

АБСОЛЮТНА  
ГАРАНТІЯ 25 РОКІВ 

ТЕХНОЛОГІЯ 
POWERSHIFT ®

Підвищена потужність 
Патент №122469

NANO-ФАРБУВАННЯ 
TECNOFIRMA
Надстійка 7-етапна покраска

BILINER



Створюючи ці опалювальні прилади, інженери і дизайнери
високотехнологічного виробництва в орджано надихалися дизайном 
престижних італійських спортивних автомобілів, заслужено 
вважаються одними з кращих в світі.

Аеродинамічна форма в поєднанні з екстремальною швидкістю
нагріву роблять їх справжніми «суперкарами» серед радіаторів.

BILINER



VITTORIA Абсолютна гарантія

NANO-ПОКРАСКА  
TECNOFIRMA

Надстійка7-етапна покраска

НАДІЙНИЙ ЗАХИСТ
ВІД ПІДРОБОК

ABSOLUTBIMETALL

Повністю сталевий коллектор нового покоління

200

ІДЕАЛЬНЕ 

СПІВВІДНОШЕННЯ

ЦІНИ І ПОТУЖНОСТІ

БАР

ВИСОКА 

МІЦНІСТЬ

ВТ

ПОТУЖНІСТЬ 

VITTORIA 350

118 175
ВТ

ПОТУЖНІСТЬ 

VITTORIA 500

15 РОКІВ

ВИСОКА 
ТЕПЛОВІДДАЧА



VITTORIA +

ІДЕАЛЬНА 
АЕРОДИНАМІКА

105
БАР

ВИСОКА 
МІЦНІСТЬ

175
ВТ

ВИСОКА 
ПОТУЖНІСТЬ

10
років

АБСОЛЮТНА  
ГАРАНТІЯ

НАДІЙНИЙ ЗАХИСТ

ВІД ПІДРОБОК

VITTORIA+

Аеродинамічний дизайн

ТЕХНОЛОГІЯ  
POWERSHIFT

Патент№122469

ЕФЕКТИВНИЙ 
ЗАХИСТ ВІД 

ГІДРОУДАРІВ

NANO-ПОКРАСКА  
TECNOFIRMA

Надстійка7-етапна покраска



INDIGO
НАДІЙНИЙ ЗАХИСТ

ВІД ПІДРОБОК

ЗВОРОТНЯ КОНВЕКЦІЯ

Моделі INDIGO

ТЕХНОЛОГІЯ  POWERSHIFT

Підвищена потужність. Патент№122469

ЕФЕКТИВНИЙ ЗАХИСТ ВІД 
ГІДРОУДАРІВ

NANO-ПОКРАСКА  TECNOFIRMA

Надстійка7-етапна покраска

ДОДАТКОВЕ 
КОНВЕКТИВНЕ 

ВІКНО

105
БАР

ВИСОКА 
МІЦНІСТЬ

192
ВТ

ВИСОКА 
ПОТУЖНІСТЬ

10
років

АБСОЛЮТНА 
ГАРАНТІЯ



INDIGO SUPER

НАДІЙНИЙ ЗАХИСТ

ВІД ПІДРОБОК

Абсолютнагарантія

15 РОКІВ

ЗВОРОТНЯ КОНВЕКЦІЯ
МоделІ INDIGO

ABSOLUTBIMETALL

Повністю сталевий колектор новогопокоління

OXILAN
Нове покоління екологічно чистого покриття

NANO-ПОКРАСКА  TECNOFIRMA

Надстійка7-етапна покраска

ДОДАТКОВЕ 
КОНВЕКТИВНЕ 

ВІКНО

200
БАР

ВИСОКА 
МІЦНІСТЬ

185
ВТ

ВИСОКА 
ПОТУЖНІСТЬ

15
років

АБСОЛЮТНА 
ГАРАНТІЯ



РІШЕННЯ ДЛЯ ІНТЕР'ЄРУ



PIANOFORTE SILVER SATIN

Сповнений в благородному сірому
кольорі дизайн-радіатор
PIANOFORTE виступає в новому 
образі.

Мелодія тепла у виконанні PIANOFORTE Silver Satin звучить

лаконічно, стримано і велично, наповнюючи простір

божественними

і чарівними звуками капели Ave Maria Laudi.



BILINER NOIR SABLE

Дизайн, що запам'ятовується, досконалість ліній і ефективна конвекція
радіатора BILINER в виразному чорному кольорі Noir Sable припаде до смаку 
всім любителям нестандартних рішень в інтер'єрі.



BILINER SILVER SATIN

Елегантний радіатор опалення BILINER в благородній
сірому кольорі Silver Satin являє собою ідеальний баланс 
потужності та стилю. Завдяки нейтральному матово-
сріблястому відтінку його можна адаптувати практично до 
будь-якого приміщення.



Ексклюзивний біметалічний дизайн-радіатор

PIANOFORTETOWER



РІШЕННЯ ДЛЯ ІНТЕР'ЄРУ



КОМПЛЕКТУЮЧІ

ПРИЄДНУВАЛЬНІ НАБОРИ

для монтажу і підключення секційних

радіаторів Royal Thermo до системи опалення.

КОМПЛЕКТ КРОНШТЕЙНІВ

для кріплення до стіни і до підлоги 

алюмінієвих і біметалічних радіаторів Royal 

Thermo.



ДЯКУЮ


